Eloxovani hliniku

Slitiny hliniku

Zakladni metodou povrchové dpravy predméti ze

slitin hliniku je jejich pasivace bezproudou
nebo elektrolytickou oxidaci. Vrstva vytvoFeného
oxidu hlinitého miZ%e dos&hnout tvrdosti aZ 5
podle Mohse (pro srovnidni - tvrdost 5 mad napf.
sklo, nikl apod.).

Uspofadani elektrolytické (anodicka
oxidace, eloxovani) |1| je zFejmé z obr. 1. Ka-
toda se zhotovi z hlinikového plechu stoeného
do vélce podle stén néadoby, pripadng i dna
(plasf valce bez jedné podstavy). Povrch katody
by m&l byt alespofi tak velky, jako povrch elo-
xovaného pFedm8tu. PFi vyb&ru materidlu katody

;e dobré respektovat, Ze katoda mi& obsahovat
maximum hliniku. K elektrolytické oxidaci se

pouziva 14zn& cca 22% kyseliny sirové (hustota
1,155 gem™ ) pripravené opatrnym prilitim 225 g
(122,6 ml) koncentrované kyseliny sirové (96%)
do 800 ml vody. Kyselinu sirovou poZzadované kon-
centrace je moZné také pFipravit nafedénim kyse-
liny sirové pro olov&né akumuldtory - k 350 ml
vody se pFidé 520 ml této kyseliny.

Nadoba pro elektrolyticko: oxidaci miZe byt
sklenéna, polyetylenovd (nap®. ufiznutd lahev od
destilované vody (nebo smaltovani) - pozor na
neporuSenost smaltu, zredénd kyselina sirova
proZere Zelezny hrnec pomérn& rychle a vidycky v
neprihodnou dobu, napf. pFi vynaSeni 1lazné ze
sklepa na dvir apod.. Na smaltu zistavaji stopy
po kyseling sirové (vyzkouSeno na bilém smaltu
vany, kde zlistalo neodstranitelné matné 7luté
koleCko - miZe potvrdit manZelka autora - proto,
pokud budete eloxovat Ve vang, napustte do ni
cca 2 - 3 cm vody). S vyhodou lze pouzit jako
pro lizehi katodu dohromady hlinikovy hrnec (ne-
ubyvi).

Anodu tvofi eloxovany pFedmét. Pokud ma v
sob& otvory - a to obvykle md - je jeho pFipev-
néni na privodni vodi€ usnadnéno. PouZije se
k tomu izolovany hlinikovy drit prdméru 2-4 mm
- viz obr. 1. Eloxovany pFedm&t se uchyti pomoci
odizolovaného dritu stoCeného do tvaru
protazeného pismene omega s lehce napruZenymi
no?ickami od sebe a brFiZkem prostrenym otvorenm
v pfedm&tu. Horni pFehnuti dratu slouZi k upev-
néni na okraj nadoby nebo katody.

Jako zdroj stejnosm&rného proudu je
pou?it oby&ejnou nabijetku, vyhodndjSi je usmér-
fioval.s moZnosti plynulé regulace napéti. Do
obvodu by m&l byt zaFazen ampérmetr.
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Eloxovany pFedmét se uchyti popsanym zplsobem
a mori se 0,5 - 5 minut v 10 - 20% roztoku hy-
droxidu sodného pFipraveného rozpuSténim 100 -
200 g pevného hydroxidu sodného v 900 - 800 ml
vody. Pri del8i dob& mofeni, pFipadn& pfi teplo-
té moFfici l4zn€ vy38{ neZ 50 C doch4zi k vyraz-
n€jSimu oleptani povrchu pfredmétu a napf. v za-
vitech vzniknout vidle. Po opléchnuti ve
vodé se predmét ponofi do lazn& 22% kyseliny si-
rové a anoda a katoda se pFipoji na zdroj stej-
nosmérného nap&ti. Vlastni elektrolytickd oxida-
ce probihd 5 - 100 minut v zavislosti na prochéa-
zejicim proudu a velikosti povrchu. (Literatura
|1| uvadi proud 1 - 2,5 A na 100 cnm plochy povr-
chu, tuto hodnotu je moiné 2 - 3 krat pFekrolit).
Teplotu 1azné& je nezbytné chlazenim vodou nebo
vodou s ledem udr¥et ni3$i ne¥ 25 - 27 °C. P¥i
vyS8i teplotd 14zn&, ktera se pii eloxovani za-
hfivad, klesd wvodivost vznikajici oxidované
vrstvy a dalSi oxidace probiha pomalu. Optimalni
teplota pFfi normdlnim provedeni elektrolytické
oxidace se pohybuje mezi 16 - 22  C. Doba nutni
ke vzniku dostate&né oxidované vrstvy se nejsna-
ze zjisti podle schopnosti povrchu barvit se
(viz dale). '

Po oxidaci se predmdt ddkladn& oplachne vo-
dou, pripadné v neutraliza&ni lazni (asi 3% roz-
tok amoniaku - &pavkovd voda) a ponofi se do
barvici 14zn& pFipravené rozputénim cca 1 satku
(2 tablet) barviva DUHA poZzadovaného ods*inu v
litru vody. Barvici l4zeii je v§hodné udriovat
pri teploté 80 - 100° C, odpafena voda se perio-
dicky doplfiuje destilovanou vodou. Podle po¥ado-
vané intenzity zbarveni se ponechi pFedmét v
barvici lazni 0,5 - 30 minut, potom se oplachne

vodou. Teprve ted se mG¥ete dotknout povrchu ru-
kou ! BEhem v3ech pFedchozich operaci, t.j. po-
¢inaje mofenim v hydroxidu sodném, znamena dotyk
ruky svétlou skvrnu ve zbarveni ! Obarveny pred-
mét se povafi 5 - 20 minut v destilované vodg,
usu3i se, lehce potfe libovolnym olejem a vyle%-
ti latkou. Pokud barva nepusti, pracovali jste
spravné.
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Neni-1i vybarveni homogenni nebo jestliZe se

vam nelibi odstin, midZete po vvimuti z barvici
lazné predmdt odbarvit v moiici lazni (trva to

déle, oxidovand vrstva se pomaleji rozpouiti) a
celou proceduru opakovat.
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Obr. 1
Svétlé skvrny ve zbarveni se objevuji mimo
zminény dotyk rukou z té&chto diivodi:

1) Zpatné (kratkodobé) mofeni,

2) Spatné oplachnuti zbytkd kyseliny sirové
prred barvenim,

3) po vyjmuti z barvici lazn& povrch pFedmdtu
oschnul, v mistech, kde barvivo zaschlo
vznikly tmavé skvrny.

Pokud pri barveni nelze dosahnout tmaviiho
odstinu, je pravdepodobné, Ze eloxovani vrstva
je priliS tenkd (stoupla teplota lazng), piFipad-
né je vylerpand barvici lazefi. Jestli’e barva

nechyti vibec, zkuste pouZit iinv druh DUHY:
nepomiZe-1i to, nemate v ruce hlinikovou slitinu

s prijatelnym obsahem hliniku nebo jste piFehodi-
1i anodu a katodu (i to se stalo...).

obé morici 1
oxidaini jsou prudké Ziraviny a je nutné zacho-
vat prfi manipulaci s
MEli byste pouZivat

DileZité upozornéni: laznég,

nimi veSkerou opatrnost.
gumové rukavice a mit pFi-
pravené neutralizaini roztoky pro piipad stFik-
nuti lazn& do oka. (Roztok jedlé sody pro oxi-
dagni lazefi a borovou vodu pro moFici lazefi; oba
roztoky se aplikuji a? po vyplachnuti oka vodou!)
PFi mofeni (i pfi rozpou¥téni hydroxidu sodného
ve vodé) a pri oxidaci se
lazni drazdivé

vlastni
latky do

uvolfiuji z
ovzduSi a je vhodné

vétrat.

UspoFaddani anodické oxidace piedmétéi z hlinfkovjch slitin

Tzv. tvrdé eloxovani |2| se provadi pFi te-
ploté & - 5° C, kdy v ddsledku lep3i vodivosti
oxidované vrstvy probihd oxidace do vEt$i hloub-
ky. (K chlazeni se pouZiva ledu se soli
nebo smés suchého ledu - pevny oxid uhlility -
s acetonem; dostatefné kapacit® chladici
' chladit pouze ledem s vodou).
Timto zplsobem %ze dosahnout sily
vrstvy az 8.10 m na rozdil od
eloxovapi, kdy je dosaZen4 sila maximaln® 1,0 -
1,5.10 ° m. Odolnost takto eloxovaného povrchu
je nékolikanésobng

smés

pri
lazné je moiné
oxidované
oby€ejného

vy$3i, ale jeho barva je
tmav§i a nékdy md Zlutav§y odstin. Tvrdé eloxova-
né pfedméty se proto obvykle barvi na erno. PF¥i
pripadném tvrdé
praskd a na vnitfni
ohybu mad tendenci k odlupovéni. P¥i vzniku této

vrstvy prili§  velkym

ohnuti eloxovaného pFedmétu

oxidovand vrstva strané

proudem se na povrchu

predmétu utvareji drobné praskliny.

rFrouzita literaturas:

elektrotechnika,

3¢

SkeFik, J.: Recept
SNTL,1966, Praha

[2] clark, J.: NSS News 7, 281,
|3] Kolektiv autor@: Chemie
1971, Praha

pro

1986

pro kazdého, SNTL,

Martin Mandel
70 €SS 1-06
Speleologicky klub Praha



	Page 1
	Page 2

